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Abstract of DE3728219 

^ When surface-coating first parts which are fixedly connected by nuts of this type, the 
coating material may also penetrate into the thread turns of the nut, as a result of which 
screwing a threaded bolt into the nut is rendered more difficult or even impossible. 
According to the invention, the threaded bore is sealed with respect to the surroundings 
by at least one insert, which can be introduced into said bore, with the result that coating 
material can no longer penetrate into the threaded bore. 

The invention can be used for all weld nuts or insert nuts, in the case of which the parts 
which are fixedly connected to the nuts are subjected to surface-coating, such as is the 
case, for example, in motor-vehicle construction. 
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I Mutter, wie z. B. Schweifc- oder Einprefcmutter 

Beim Oberf lachenbeschichten von mit derartigen Muttem 
fest verbundenen ersten Teilen kann das Beschichtungsma- 
teriaf auch in die Gewindegdnge der Mutter eindringen, 
wodurch das Einschrauben eines Gewindebolzens in die 
Mutter ersch we rt oder sogar unmoglich gemacht wird. 
ErfindungsgemaB wird die Gewindebohrung durch mlnde- 
stens einen in diese einsetzbaren Einsatz gegenuber der 
Umgebung abgedichtet, so daS kein Beschichtungsmateriaf 
mehrin die Gewindebohrung eintreten kann. 
Die Erfindung ist bei alien SchweiS- oder EinpreBmuttern 
anwendbar, bei der die mit den Muttem fest verbundenen 
Teile einer Oberf ISchenbeschichtung unterworfen werden," 
wie dieses z. B. im Kraftfahrzeugbau der Fall ist. 
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Patentansprflche '"wSSr Mutter der genannten Art ist diese Aufgabe 

1. Mutter, wie z.B. SchweiB- oder EinpreBmutter, durehde imkennzeichnendenTeUdesPatenUnspruchs 

dk an einem ersten Teil anschweifibar oder em- U^iigben en Merkm ale ge OsC 

klemmbar ist das fiber einen in die Mutter ein- s Die erfindungsgemafle Mutter zeicnnet sen «aurcn 

SSaren' "deboS mit einem zweiten aus, daB mit Hilfe des - J-^-^ »«Sd£ 

Teil verbindbar ist, dadurch gekennzeichnet. daB Gewindebohrung ^J^^^^SrSt 

mindestens ein die Gewindebohrung (2) der Mutter tungsmatenals, wie eines Galvanisiermatenals oaer 

% tS^lSSSTSSSJfcr Einsatz (3) LacU geschfltzt wird Dieses geschieht nut Hdfe m.n- 

2 aS ££d?&SdSS^ (2) in diii ,o destens eine, in die O^SZ^SSSS^ 

eingesetztist,derbeimEinschraubendesGewinde- satzes,der <^, l ^^ i ™^^ 

bolzens (4) von diesem in eine die Gewindegange rung eingesetzt i* dlB er J^gf™^^ 

der Mutter (11 freigebende Lage verdrangbar ist windebolzens von diesem selbstUitig in eine d e Gewrn 

2 Mutter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- degSnge der Gewindebohrung freigebende Lage ver- 

S tSSS^ der Erfindung wird anhand 

(5) benachbarten Stirnflache einer SchweiBmutter weisen jewels Schultern 21 und 1 21 aifcdie ^eweus an 
1 sowekbeabstandet ist, daB der Einsatz (3) durch den gegenuberliegenden Enden der Gewindebohrung 2 

gekennzeichnet,dal3dieBonrung^;aucnaninreni owivyciw^ o a»t Mutter 1 EinsStze3 bzw. 

I nderen Ende mit einer Schulter (21) zum AbstOt- in die Gew,nd t^! wi Jf^ £ 

welst ten Ende der Gewindebohrung 2 ist dabei von der dem 

Beschreibune ersten TeU 5 benachbarten Stirnflache der SchweiBmut- 

BeschreiDung ^ ( ^ ^ beabstandetj daB der a,,^ 3 durch die 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Mutter der in, 50 ^A^^ 

OberbegriffdesPatentanspruchslgenanntenArt ^^^^Zf^LlLs 

Eine iolche SchweiBmutter ist z.R aus der DE-OS ^^f^^^^^^^,^^ 

21 65 777 bekannt Wenn die ersten Teile, an denen eine Wenn das erste Teil 5 kerne nut der GewindeDonrung 

Oder SEXEiEZ SchweiB- oder EinpreBmuttern 2 der Mutter 1m "^^I^tSS 

befestigt sind, einer OberflSchenbeschichtung, wie z.B. 55 aufweist bUdet die nut den, erstoT Td 13 

einem Tauchgalvanisieren, einer Tauchlackierung oder Mutter 1 erne die 

einer Spritzlackierung, unterworfen werden, tritt das bohrung, so daB in diesem Fall da- wo*™** 

GalvanisiermaterialoderderLackauchindieGewinde- ausreicht, um die Gewindebohrung 2 gegenflber der 

ffSnee der Mutter ein. wodurch das Eihschrauben eines Umgebungabzudtchten. 

SStSXXSSL erschwert oder gar un- so Wenn das mit ^rMuttjlijrt^ erste 

mSglich gemacht wird, so daB zuvor die Gewindegange zum Zwecke einer ob ^S3S3£^<£?E 

der Mutter gereinigt. dh. von dem Galvanisiermaterial Tauchgalyanisierung, einer Tauchlackierung oder aber 

oderdemLackbefrdtwerdenmflssea einerSpritzlackierung, ^^^^SSSdSi- 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Mutter der im vanisierungsmatenahenoderUckeindieGewmdeb^ 

Oberbfgriff des Patentanspruchs 1 genannten Art so 65 ™ng2m^temdi^dad^ 

weiterzubilden, daB beim Oberflachenbeschichten der den mindestens einen Einsatz 3 oder aba ; beide Emsat- 

mitderMutterverbundenenerstenTeileeinEindringen « 3, 3' gegenflber der Umgebungabgedichtet 1st 

des Beschichtungsmaterials in die Gewindegange unter- Wenn nach der OberflSchenbeschichtung des ersten 
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Teils 5 dieses z,B. mit einem zweiten Teil 6 mit Hilfe 
eines Gewindebolzens 4 verbunden werden soil, ver- 
drangt der Gewindebolzen 4 selbsttatig die Einsatze 3 
und 3' aus der Gewindebohmng, so daB der Gewinde- 
bolzen 4 ohne zusatzlichen Aufwand in die Gewinde- 5 
bohrung 2 der Mutter eingeschraubt werden kana 
Wenn der Einsatz 3 aus einem elastischen Kunststoff 
oder einem ahnliche Eigenschaften aufweisenden elasti- 
schen Material hergestellt ist, kann audi der kegel- 
stumpff6rmige Teil 3b ohne Schwierigkeit vor dem Ge- 10 
windebolzen 4 durch die Gewindebohmng 2 der Mutter 
1 durch diese hindurchgedrfickt werden. 

Das gleiche gilt fur den kegelstumpffdrmigen Teil 3'b 
des Einsatzes 3', wenn das erste Teil 5 keine Bohrung 
aufweist und ein Bolzen 4 in der Zeichnung von oben in 15 
die Gewindebohmng 2 eingeschraubt wird 
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ORIGINAL INSPECTED 
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